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El galvanizado en caliente es un proceso industrial desti-
nado a proteger contra la corrosion una gran variedad de
productos fabricados en acero. Este se lleva a cabo a
través de la inmersion de los materiales en un barno de
zinc fundido a 450°C, permitiendo un recubrimiento que
no solo se deposita sobre la superficie, sino que forma una
aleacion entre el zinc y el hierro de gran resistencia a 10s
distintos agentes de corrosion como la atmosfera, el agua
0 el suelo.

Si es acero, Galco le
Galvaniza

- .

r-- [ .

| &5 - s =
.‘1'\‘. o

Pasamanos ~ Defensas viales Sefializacion vial

El proceso de galvanizado en caliente Galco se lleva a
cabo teniendo en cuenta los procedimientos establecidos
por las normas internacionales:

_ASTM A-123 y ASTM A-153 / NTC 2076.

" “Sello de calidad Galco para GALVANIZADO en caliente”
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;POR QUE GALVAN IZAR?

Arnios de utilidad segun
la capa de zinc y el tipo de ambiente

= Bajo costo en el tiempo: el costo de galvaniza-

cion es relativamente bajo comparado con otros 50 C1 G2 C3 ca
recubrimientos utilizados; una vez el producto sea - / / /]
galvanizado los gastos de mantenimiento seran / 5 /

minimos. 40 / /
35

== Mayor vida util: un producto galvanizado en 8l / /" 2 /
caliente, puede tener una vida Gtil mucho méas g / / 1§
larga, comparado con otros tipos de recubrimien- 5|2 // —— )
tos, esto dependiendo del ambiente al que se E.gj a / P il / B
exponga. (Ver gréfica 1). & / £ //
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"' Versatilidad: e proceso de inmersion permite 10 / / yd eX
galvanizar productos de una variada gama de e |
tamarios y formas, logrando un recubrimiento total /e -~
de la superficie aln en los espacios mas reducidos. b B 0 B 0 ™ 1 e s 200

: . . . Espesor del zinc en micras
= Alta resistencia de capa: |a aleacion que se ’

logra, posee una gran resistencia a golpes, rayo- Categoria de Ambiente tipico Pérdida do media
nes y al medio ambiente. (ver figura 1) corrosividad Bl /o)
(H MR Interior: Seco <0,1
. C2 Baja Interior: Condensacion ocasional 01-07
MICI’O ,eSt,rUCtura de 1_'ln B Interior: Humedad elevada y alguna
recubrimiento galvanizado en caliente VIR contaminacion del aie. ) 07-2
Exterior: Urbano no maritimo y maritimo de '
baja salinidad.
- Interior: Piscinas, plantas quimicas, efc.
"R Exterior: industrial no maritimo y 2-4
urbano maritimo.
Interior: Zonas con muy alta frecuencia
de condensacion y contaminacion
industrial. 4-8
Exterior: Industrial muy himedo o con
elevado grado de salinidad (zona costera).
@ Exterior: Areas Industriales extremas,
CXExirema  [rensysstvey >8
. 2 : V corrosion | Gategoria de
Corrosion en Sitio (um/ aiio) | corrosividad
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e Perforaciones

Las esquinas donde se pueda generar exceso de
zinc se deben colillar o perforar lo mas cerca que se
pueda a los angulos interiores, para facilitar la entrada

y salida del zinc en las areas sefialadas. Las perforacio-
nes se deben realizar teniendo en cuenta el diametro de
la seccion transversal en la pieza a galvanizar.
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' Canecte con perforaciones las
camaras internas de la pieza
§  para asegurar el recubrimiento total.

e Materiales roscados ¢ Elimine escoriade soldadura e Rétulos para distincion

Las tuercas y los elementos con rosca deben ser
fabricados con holgura suficiente, para que después
de la galvanizacion las piezas funcionen sin ningtn
inconveniente,
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Para ésto revise las normas de tornilleria NTC 2618 o
consulte con Galco antes de perforar.

No use pintura sobre la pieza a galvanizar, recurra a otro
meétodo de marcacion como se muestra en la figura.
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El objetivo del proceso de galvanizado es proteger contra la corrosion. Dependiendo de Ia aleacion, espesor de Ia pieza y geometria, pueden
presentarse superficies asperas, rugosas o de diferente tonalidad. También puede presentarse deformacion de la pieza por liberacion de
tensiones. Galco S.A.S no se hace responsable del material que sufra dichas alteraciones.
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